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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wsikp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaajhtécznej § wymagania dotyce wykonania
i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosovaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot obliych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konsyjakch objtych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSd agodne z obovgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdéine wymagania dotyg=e robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakdch wykonania oraz za zgodétoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu polkaego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasiacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,.35” — do betonu klasy wgzej ni B20
b) Wymagania dotycce sktadu cementu
Wg ustalé@ normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z ariemiem Ministra
Komunikacji wymaga gi aby cementy te charakteryzowaly sastpujacym skladem:
- Zawartg¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawartg¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartd¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rtygakego do 0,9%
- Zawartag¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%



¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinienébpakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyrdsD,2 kg. Na workach powinien byimieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierafy nas¢pujace dane:
- 0znaczenie
- nazwa wytworni i miejscowAti
- masa worka z cementem
- data wysyiki
- termin trwal@dci cementu.
Dla cementu luzem nalg stosowé cementowagony i cementosamochody wyposa we
wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i gmizenie do wytadowania
cementu oraz powinny Byprzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna kapopatrzona w sygnatupodbiorcz kontroli
jakoéci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréow cementu
Cement pochodey z kadej dostawy musi ky poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-679 a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres bad@ cementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikamilaha
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalese
przeprowadzenie kontroli obejnaggj:
- 0znaczenie czasu yzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-E®6-
6:1997
- oznaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN519
6:1997
- sprawdzenie zawaroi grudek (zbryl@) nie dajcych sg rozgnig¢ w palcach i nie
rozpadajcych s¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami cement nie me by¢ uzyty
do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mdg/¢ nastpujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naamyw terenie zabezpieczone



z bokéw przed opadami) lub magazyny zamteni(budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachustianach)
- dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowgglbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania i wytadowania cemerzenty zaopatrzone w wdzenia
do przeprowadzenia kontroli @lbpsci cementu znajdagego s¢ w zbiorniku lub otwory
do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlizygzyszczenia oraz klamry na
zewretrznychscianach).
Podiaza skladow otwartych powinny By twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamkgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecra cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementwnglgest od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszoskédach otwartych,
- po uplywie okresu trwakei podanego przez wytwagav przypadku przechowywania
w sktadach zamkatych.
Kazda partia cementu posiadeq oddzielngwiadectwo jakéci powinno by przechowywana
w sposOb umdiwiajacy jej fatwe rozranienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu naley stosowdé kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tyrae marka kruszywa nie powinnadnizsza ni klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny byicksze ni:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
- 3/4 odlegidci w swietle midzy prtami zbrojenia leacymi w jednej plaszczpie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartdci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepnaley prowadzé biezaca
kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stetozawartdci frakcji 0—2 mm.



2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjneggtago do budowy stupéw.

- B-30 dla wykonania konstrukcji stupow.

Wymagania co do szczelfgd i mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- naskkliwos¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodporné&t przy ubytku masy nie wkszym ni 5%, spadek wytrzymadoi nie wickszy od
20% po 150 cyklach zamiania i rozmraania.

- B-20 dla wykonania elementéw konstrukciji

- B-15 utwardzony powierzchniowo dla wykonania pos&kdz

- B-10 dla podbetonow i podktadow

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnigymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagabada tylko w zakresie wytrzymakai betonu na
sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

—  cement hutniczy 25. lk¢ cementu 6%, gd max = 2,09 grfmilgotnasé optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzt
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinsi@ odbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalarast stosowania mieszarek wolno

spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanlormie;

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mady¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzwszkami).
llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewidi wymagam szybkd¢ betonowania
z uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczregerwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C



5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogélne

Roboty betoniarskie muszby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-0320
i PN-63/B-06251.
Betonowanie mgzna rozpocaé po uzyskaniu zezwolenia Agniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powitnyé dokonywane wycznie wagowo,
z dokladnécia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musz mie¢ aktualneiwiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikdw powinno g¢siuwzgkdniat koreke zwiazarg ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikdw powinnoesbdbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania s stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien birotszy nk 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych malstosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej
tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszalastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowduja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga Si
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betepprzy wylocie.
Przed przysipieniem do ukiadania betonu najesprawdzt: potozenie zbrojenia, zgod§é
rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obecito wkladek dystansowych zapew-
niajacych wymagaa wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalg zrzucg& z wysokdci wigkszej ni 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysakda jest wiksza naley mieszank podawa za pomog
rynny zsypowej (do wysokai 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwpsa 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych n&je przestrzega dokumentacji techno-
logicznej, ktéra powinna uwzglniat nastpujace zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpor mieszablktonow naley uktada bezpdrednio

z pojemnika lub ruroagu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,
- warstwami o grubgei do 40 cm zagszczagc wibratorami wgtbnymi,
- przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonowy nalery uktada& bezpdrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W piytach o gruba wickszej od 12 cm zbrojonych gor dotem naley

stosowa belki wibracyjne.



(4) Zag:szczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalgrzestrzeganastpujacych zasad:
Wibratory wgkbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami
o srednicy nie wgkszej niz 0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia lgacymi w ptaszczynie
poziome.
Podczas zagzczania wibratorami webnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.
Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm
w warstwe poprzedmi i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20—-30 sekund po
czym wyjmowa powoli w stanie wibrujcym.
Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkégi@ zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptgharak-
teryzowd si¢ jednakowymi drganiami na catej diugan
Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belwibracyjmm w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 sekund.
Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwyklg 20 do 50 cm w kierunku gpo-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu. Rozstaw wibratorow nafeustalt
doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. bleanie wibratoréw powinno gy
trwate i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nadg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnyc
Z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolpczpo winno by uzgodnione
Z projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa zasad, ze powinna ona hy
prostopadta do kierunku nagen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvgmwinna by starannie przygotowana
do pohczenia betonu stwardniatego &eiezym przez:
- usunkcie z powierzchni betonu stwardniategoznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej
0 stosunku zbiionym do zaprawy w betonie wykonywanym alba terzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Paage zabiegi naky wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno esiodby pdézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.



Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracz& 2 godzin. Po wznowieniu betonowania rgleunikac dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio idaego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego swietlenia  zapewniapego prawidtowe
wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpigsizea pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa oboagek zapewnienia wykonania badalaboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywawoieazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikoéw badedotyczcych jakgci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictoym, naley opracowa plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymaggechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktuglnorma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidioi zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszdekonowej i wazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalgy wykonywa wytacznie w temperaturach niezekzych nk +5°C, zachowujc
warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymido co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzaciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza; dietonowanie w temperaturze do —-5°C, jednak
wymaga to zgody lyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanegenantu przed utratciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadoéw
Przed przysipieniem do betonowania nale przygotow#é spos6b pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygot@vasdpowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powferizwiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatlucdoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwalgy na uzyskanie wytrzymatoi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymaléi 15 MPa powinno b§zbadane na probkach przechowywanych w takich

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.



Przy przewidywaniu spadku temperatury @eniO°C w okresie twardnienia betonu rgle
wczeniej podpé dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pietgnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pietjnacji betonu
Bezpdarednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@ajmi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia i#ggej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaiczenia betonowania rozpagz pielggnacg wilgotncsciowa betonu i prowad?i ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniega8/ na dob).
Nanoszenie bton nieprzepuszezgich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betentedzie
sie faczyt z nastpna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie s stawiane specjalne
wymagania odninie jakdci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeinieagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinng ddyronione przed uderzeniami i drganiami.
(2) Okres pisignacji
Ulozony beton natey utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardnigjego naley rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji mie nasipi¢c po osagnigciu przez beton wytrzymasoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgoglnz norm, PN-63/B-06251) lub

wytrzymataici manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu

(1) Réwnd¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji éreej obowizuja nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie mashy¢ gltadkie i réwne, bez zaglien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuézgonad powierzchaj

- pekniecia @ niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowes slopuszczalne pod warunkierre zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny & dopuszczalne pod warunkierre otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystja nie wicksza nk 0,5%
powierzchni odpowiednigiciany,

- réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju frmego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypus¢di wglebienia nie powinny

by¢ wieksze nk 2 mm.



(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkotlze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji naig

- wszystkie wystajce nierownéci wyrowna& za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody bezpérednio po rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach umigebetonem i nagpnie wygtadz
i uklepa, aby otrzymé réwm i jednorodi powierzchng bez dotkéw i poréw,

- wyréwnary wg powyszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zaprava i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usuné powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu ngleprawdzé podiaze pod wzgtdem n@naosci
zalazonej w projekcie technicznym.

Podtaze winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mozliwosci w sposéb agly z zachowaniem kontroli

grubagci oraz rzdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakdci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgétino projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarws
B.04.01.00 — 1 rhwykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 rhwykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty olgie B.04.01.00 i B.04.02.00 podlega@asadom odbioru robot zanikeych wg
zasad podanych povsj.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezgdnych czynnikéw produkciji

- oczyszczenie podia

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotdwiemarek, zagszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

- pielegnacg betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowia



- oczyszczenia stanowiska pracy i ugeie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na pogiogruntowym.

Placi sk za ustaloa ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyrénie podiaa,

przygotowanie, utzenie, zagszczenie i wyrbwnanie betonu, oczyszczenie starkawisacy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-B-03002/Az2:2002
PN-EN 1008:2004

Beton.

Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.

Cement. Metody bad@®znaczenie czasOw aziania i statéci objetosci.
Cement. Metody bad@znaczenie stopnia zmielenia.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Konstrukcje murowe niezbrojhmjektowanie i oblicznie.

Woda zarobowa do betonu. Speayjfikgobierania probek.

PN-89/S-10050 Prébne ohgzenie obiektowzelbetowych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wsikp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotyexe zbrojenia

betonu w konstrukcjachelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanyeystpujacych
w obiekcie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosovema dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnixi umaziwiajace i majce na celu

wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robo6t wchoglz

B.03.01.00. Przygotowanie i mouatabrojenia pgtami okmgtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i mouatabrojenia pgtami okiagtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-lII.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdéine wymagania dotyge robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentag

projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtdechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki ¢tpw powinny odpowiadawymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002. Najméejsze wymagania podano w tabeli peqi

Gatunek stali | Srednica preta | Granica Wytrzymato$¢ na| Wydtuzenie Zginanie
plastyczndgci  [rozciaganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-55( 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia gtolmie powinna wykazywapekni¢¢, naderwa

i rozwarstwie.



(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez pknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalney pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia

i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiawalcowania, wtcenia niemetaliczne,

wzery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne:
- jesli mieszcz sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gradkich,
- jedli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtdéw zebrowanych grednicy nominalnej do

25 mm, z& 0,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.
(4) Odbior stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu, w ktéry powinield by

zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytwarcy,

- $rednie nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdébki cieplne;j.

Cechowanie wizek i kiegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki

dla kazdej wiazki czy krgu.

Wyglad zewrtrzny prtow zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

- ha powierzchni pitow nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszcae

- odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznege:igw i ozebrowania powinny gimiesci¢ w gra-
nicach okrélonych dla danej klasy stali w normacmpawowych,

- prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego
niz5 mm na 1 m diugei preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach |jdkath

Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.
Dostarczon na budow parti stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngl@rzed wbudowaniem
zbadé& laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwaj sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewretrznych,
- stal gka przy geciu.

Decyzf o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje ignier.



3. Sprat

Roboty mog by¢ wykonane g¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimgrodkami transportueby unikmé trwatych

odksztalcé, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a)

b)

c)

Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyéci¢ z zendry, lanych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &lilub farla olejra naley opala
np. lampami lutowniczymizado calkowitego usugcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powodeymi zmian we
wihasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe ayte do wykonania wkiladek zbrojeniowych powinny byyprostowane.

Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia nafewykonywa wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowigormy PN-B-03264:2002.

taczenie pgtdw naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania petow naley wiaza¢ drutem mekkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.
Montaz zbrojenia.

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszé i mocowa do zbrojenia deskowia pomostow transportowych, adzea
wytwaorczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢dw powinien by dokonywany bezpoednio
w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagswykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno Ry ukladane wedtug rozstawienia effiw
0znaczonego w projekcie.

Dla zachowania wiziwej otuliny naley ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrokgéci réwnej grubdci otulenia.



6. Kontrola jakosci
Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar rob6t

Jednostk obmiarowy jest 1 tona.

Do obliczania natnoéci przyjmuje s¢ teoretycza ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tjackm
diugas¢ pretow poszczegélnyckrednic pomnaong przez ich gizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaklady przyatzeniu petow, przektadek montamwych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ilégci materialu w wyniku stosowania przez Wykonavpeetow

o ésrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty okje B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegarasadom odbioru robdt zanikeych
i ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak 7ej:

8.1. Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu — wg SST-G.00 — ;,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidér kdcowy —wg SST G.00

8.3. Odbiér zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przygieniem do betonowania powiniendgokonany przez kyniera oraz

wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polegana sprawdzeniu zgodéw zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukciji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacigodndci z rysunkami liczby pitéw
w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemioykowania hakéw zkz i dlugdci zakotwie

pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw pfatngci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢orCena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie | wyprostowanie, wygie, przycinanie,gczenie oraz mongazbrojenia za pomacdrutu
wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nézie specyfikacy, a take oczyszczenie
terenu robdt z odpaddéw zbrojenia i usgie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonovzelbetowe i spgzone. Projektowanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikaciji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania daiee wykonania, monga i odbioru konstrukcji

stalowych.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe,ayte w niniejszej specyfikacji,aszgodne z obowzujacymi odpowiednimi

normami i okréleniami zawartymi w ST 00 — Wymagania ogdlne.

1.3 Klasyfikacja robot wg Wspodlnego Stownika Zamoven (CPV).

Grupy Klasy Kategorie Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszamapletnych obiektow budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie ginierii ladowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pdkiykonstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkow

45400000-1 Roboty wykazeniowe w zakresie obiektow budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Nakiladanie powierzchni kigych

45442200-9 Nakiladanie powtok antykorozyjnych

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEA SCIWO SCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiaty stosowane przy wykonaniu rob@ticych przedmiotem niniejszej ST:

stal ksztattowa St3SX

sruby z podktadkami i naktkami

elektrody ER 146 lub EB 146,

farba alkidowa jasnoszara — podktadowa

zestaw nawierzchniowy alkidowy
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawoadgtawi szczeg6towe informacje dotyce
zrédia wytwarzania materiatbw oraz odpowieddigiadectwa bada dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie i probki do z&tdzenia inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagdailosciowych i jakdciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ichéeitee sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatldami
PZJ.



3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania rob6t ddacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nglestosowé nastpujacy,
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspakiadzoru, spez do montau konstrukcji:

zuraw samochodowy

srodek transportu do przewnia elementéw

spawarki

klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowzany do wywania jedynie takiego spgtui, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu nd@rodowisko i jaké¢ wykonywanych robét. Wykonawca nadanie
dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdaggh dopuszczenie sgite do wytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobor gpranontaowego do wykonania poszczegolnych robot
jest czscia projektu technologii i organizacji robo6t, ktorylesy wykona przed przysipieniem do
robét i uzyské akceptagj Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materialéw, sptm budowlanego i ugddzen stosowé sprawne techniczniérodki
transportu.

Warunki transportu powinny zapewtiaabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiétodkOw transportu, ktére nie wplyn
niekorzystnie na jakd robot i wiaciwosci przewaonych towardw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy mugzspetnig wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod gdegh
formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca kdzie usuwé na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sdowane

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojdzdiacterenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT MONTA ZOWYCH KONSTRUKCJI

STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

5.1 Ogodine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragatdnie z wymaganiami normy PN-B-06200

i postanowieniami umowy.

5.2 Zakres rob6t przygotowawczych w zakresie wykomaa konstrukcji stalowej i

zabezpieczenia antykorozyjnego

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej

1) zakup materialéw wskazanych do wykonania konstiukcj

2) dobranie metody spawania i materiatdbw spawalniczpctpowiednio do klasy konstrukciji
spawanej, klasy z€zy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawvan

3) przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattulidetazmieszczenia otworéw

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali osiowym schematem spawanego

elementu montaeowego do kontroli doktadrioi przygotowanych detali i Kewowego spawania



Prace przygotowawcze do zabezpieczenia antykoreggjn

1) Przygotowanie powierzchni referencyjnych na korafjiustalowej. Powierzchni referencyjne
wyznacza wspllnie przedstawiciele wykonawcy , inwestoradducenta farb wybierag rejony
w ktérych wystpujac naraenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacjiezgdieczanego
obiektu.

2) Przygotowanie powierzchni i naktadanie powlok nawigozchniach referencyjnych musi by
wykonywane w obecroi wszystkich zainteresowanych stron , zgodnie #wieadzona
technologa .

5.3 Zakres robdt przygotowawczych w zakresie monga konstrukcji i zabezpieczenia

antykorozyjnego

Prace przygotowawcze w zakresie mantkonstrukcji

1)
2)
3)

oczyszczenie miejsc mortaelementow konstrukcji
wyznaczenie osi i einych w miejscach monta elementéw konstrukc;ji
wytrasowanie miejsc otworow pogtuby kotwice przy pomocy wczeiej przygotowanych

szablonéw, wykonanie otworéw périby kotwhce, osadzenigrub kotwiacych

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczeni&@azyjnego

1)

2)

3)

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Powierzchnie elementow i konstrukcji przed malowaminie mog by¢ zanieczyszczone
smarami olejami , thuszczami , solami , kwasamakgini Pokryte zgorzelina walcownigz rdza
topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowym

Przygotowania  powierzchni do  zabezpieczenia ykambzyjnego  obejmuje
Oczyszczeniu wgpnym polegajcym na wyréwnaniu nieréwioi , w tym usurgciu zadzioréw ,
nierbwndaci , zaokaglen krawedzi , wyrGwnaniu spoin i nieréwioi po spawaniu punktowym
oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscagizénia elementow.
Oczyszczeniu wkziwym mapce na celu usuétie zgorzeliny , rdzy olejow i smarow , produktéw
spawania , wilgoci a tak innych zanieczyszcaeoraz nadaniu podio odpowiedniej
chropowatéci

Zalecane metody usuwania warstw i innych ob@anieczyszcze:
Smarow i olejow : przez czyszczenie wadoar , emulsj , rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne
Zanieczyszcae rozpuszczalnych w wodzie np. soli : przez czysaezewody , pak
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie akak
Zgorzeliny walcowniczej : poprzez trawieniem kwaseobrobk strumieniowdcierna na sucho
lub na mokro , §dz czyszczenie ptomieniem

Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniorzgliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem nedzi z nagdem mechanicznym |, allz czyszczeniem

strumieniem wody



Powlok lakierowych : poprzez usuwanie powlok z wylyastaniem past rozpuszczalnikowych
i alkalicznych , obrébk strumieniowaoscierm na sucho lub na mokro , czyszczenie strumieniem
wody , a take omiatanienscierniwem
Produktéw korozji cynku : poprzez omiatagéerniwem lub czyszczenie alkaliczne
4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchmhetody czyszczenia nale
uwzgkdniac:
wymagania producentéw produktéw malarskich
przewidywan trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego
kategorg korozyjnaci srodowiska w ktorym b&dzie wytkowana konstrukcja ( wg PN-EN ISO
12944-2:2001)
5.4 Zakres robo6t zasadniczych w zakresie wykonani&onstrukcji i zabezpieczenia
antykorozyjnego
W zakres rob6t sklad@jych sé na wykonanie konstrukcji wchoglznastpujace prace i
czynngaci:
1) trasowanie i gcie detali
2) przygotowanie brzegéw do spawania
3) zlozenie detali na schemacie i wghe scalenie spoinami szczepnymi
4) wykonanie wsipnej kontroli wymiarow i ksztattu konstrukcji
5) wykonanie kacowego spawania z przeszlifowaniem spoin
6) wykonanie kacowej kontroli wymiarow i ksztattow konstrukciji
7) wykonanie kontroli jakéci spoin
8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementow #owenteh konstrukcji poprzez
srutowanie
9) wykonanie powtoki malarskiej fagbantykorozyjm i ewentualnie ogniochroar(stupy)
10) wykonanie ostatecznych powlok malarskich i ©zeaie symbolami wykonanych
elementéw montawych konstrukcji
Ogolne wymagania dotygze wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnycbd@ne s
w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. z8e postanowienia dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej nie stanawinaczej to przyjmuje gize pojedyncza grulsé powtoki nie
moze by mniejsza 80% gruldci nominalnej powloki. Tak wic pojedyncza gruldd powtoki
powinna osigat wielkos¢ pomidzy 80% a 100% nominalnej grudod powtoki , pod warunkienie
przecktna wielka¢ dla catdci (srednia) jest rowna lub wksza od nominalnej grubc powtoki.
Jednoczénie naley zadb& o oskgniecie nominalnej grukiei powtoki przy unikaniu obszaréw o
nadmiernej grubixi. Zalecane jest aby maksymalna gridopowtoki nie byta weksza nk 3-krotna
nominalna grub& powtoki. W celu osignigcia wymaganej grulsei powtoki , powinno sj okresowo
podczas nakfadania powtoki , sprawélzej grubdé na mokro. Nalgy przestrzega okreslonego
odstpu midzy naktadaniem poszczegoélnych powtok orazdzy nataeniem ostatniej powtoki a

oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powiwynik& z dokumentacji projektowej ,



specyfikacji technicznej lub karty technicznej wiydav lakierniczych. Wady kalej powtoki
prowadace do pogorszenia jej weiwosci ochronnych lub magy znaczcy wplyw na wyghd
powinny by usuntte przed natzeniem nasfpnej powtoki.

Powloki naley nakladé z materialtbw malarskich prajych na budow. Gruntowa czyli pierwsza
warstwe powitoki naley nanig¢ na podige nie pdniej niz 6 godzin od jej oczyszczenia.
Podstawow technily naktadania farb jest natrysk bezpowietrzny ( hggimamiczny). Powitoka
gruntowa powinna pokrywacaty profil konstrukcji stalowej. Kala powtoka powinna léynatazona
mozliwie rownomiernie bez pozostawienia miejsc nieyokeh.

5.5 Warunki techniczne wykonania robot

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obrobka elementéw

Wytwarzanie konstrukcji naky poprzedzi sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniode uzywanych
wyrobéw ze stali konstrukcyjne;j.

Ciecie elementow i obrabianie brzegéw rglevykonywa zgodnie z wymaganiami na rysunkach.
Stosowaé ciecie nazycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub péleattyczne. Dla elementéw
pomocniczych i drugorzinych stosowé&maozna ckcie gazowegczne. Brzegi po gciu powinny by
oczyszczone z gratu, naderwdrzy ceciu nazycami podniesione brzegi powierzchn¢aa naley
wyréwna: na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzctincia elementéwssiednich.
Arkusze nie obete w hucie nalgy obcin& co najmniej 20 mm z kadego brzegu. Ostre brzegi po
cieciu naley wyréwnywa i stepi¢ przez wyoksglenie promieniem r = 2 mm lub gkiszym. Przy
cieciu tlenowym mana pozostawi bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktoredab poddane
przetopieniu w nagpnych operacjach spawania oraz te, ktoregmsty klas; jakosci nie gorsz niz 3-
2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po qiu tlenowym powierzchnie ¢tia i powierzchnie przylegte
powinny by oczyszczone zuzla, gratu, naciekéw i rozpryskow materiatu.

Doktadnd¢ ciecia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] £1 +1.5 +2

Powyzsze doktadngi nie dotyca wymiaru, na ktérym pozostawiagsiapas montawy.

Wytwdrca powinien w obecrioi przedstawiciela Inspektora nadzoru wykdpadbne uycie sprztu
przeznaczonego do prostowania ¢oia elementéw. Wyspienie gknie¢ po prostowaniu lub gciu
powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérydektadngé nie zostata podana na rysunkach
lub innych normach, powinny byawarte w granicach podanych w tab.2, przy czymdmia sk:

a). wymiary przyidczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zaftee od innych wymiaréw, podlegae
pasowaniu, warunkege prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadidanie ma konstrukcyjnego znaczenia.



Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny

[mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm] ponaal pkzyhczeniowego swobodnego
50010000515

100020001.02.5

20004 0001.54.040008000256.08

000 16 000 4.0 10.0 16 000 32 000 6.0

15.0 32 000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie

wigcej niz 50

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu sktadowego konstrukaglosepnienie
go Wytworecy, by mdgt dokortaroztadunku dostarczonej konstrukcji i uséinew. uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukaja placu budowy natg uktada zgodnie z projektem technologii
montau uwzgkdniajac kolejnag¢ poszczegolnych faz morma Konstrukcja nie mge bezpérednio
kontaktowd si¢c z gruntem lub wogli dlatego nalgy ja uklad& na podkladkach drewnianych lub
betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéadania konstrukcji powinien zapewni
a). jej stateczrig i nieodksztatcalng,

b). dobre przewietrzenie elementdéw konstrukcyjnych,

¢). dobg widocznd¢ oznakowania elementéw sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniegmgid opadowychsniegu, zanieczyszcaatp.

Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montal

Montaz konstrukcji stalowych naky wykonywa zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny kiyoznakowane w sposob trwaly i widoczny zgodnie maczeniami
przyjetymi na rysunkach montawych. taczniki i elementy zczne powinny by odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkacysh.

Jeeli uszkodzone elementya snaprawiane przed mortm, sposob naprawy powinien &y
uzgodniony z osabuprawnion do kontroli jakdci.

W kazdym stadium montar konstrukcja powinna miéezdolnag¢ przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz olgeniami montaowymi, sprztem i materiatami.

Roboty naley tak wykonywa, abyzadna czs¢ konstrukcji nie zostala podczas montgprzecizona
lub trwale odksztatcona.

State padczenia elementdéw konstrukcji powinnydwwykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezatej jej czsci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji mplevykonywa ze stali o takich samych
wiasngciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po ossmilz zabezpieczyprzed wypadriciem.

W polaczeniachérubowych zaktadkowych szczelina w styku nieggpnym nie powinna przekracza

2 mm.



Otwory nasruby zaleca si dopasowywé za pomog przebijakéw a w razie konieczéw rozwierc&.

W przypadkach, w ktérych zastosowanie przekladek pozwala na wyregulowanie konstrukcji,
konieczna jest odpowiednia korekta elementow w macie lub na budowie po uzgodnieniu z
projektantem.

Wymagania szczegotowe dotyaz warunkdéw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych glawsania powinny by czyste, suche i wolne od
widocznych gknigé i karbow. Materialy z oznakami uszkodzépekniccia i odpryski, zardzewialy i
brudny element) nie powinny bytosowane.

Spawany element powinien dyabezpieczony przed bezpednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i
$niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazétwoonych. Ochronnych temperaturze
otoczenia poriej 0°C naley stosownie do rodzaju konstrukcji rozwyé zastosowanie wgbnego
podgrzania.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany petda spoin w stosunku do projektu jest

dopuszczalne.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT

BUDOWLANYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakéci robodt

1) Ogodlne wymagania dotysze wykonania robét, dostawy materiatow, sprzi srodkow
transportu podano w ST 0 “Wymagania ogodlne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za pgekontrok jakosci robét, materiatéw i urdzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni systemérbdki techniczne do kontroli jakoi robét
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiaryetls przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajodpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakaci robét w czasie budowy

Badania jakéci robot w czasie ich realizacji nale wykonywa zgodnie z wytycznymi

wiasciwych WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w NormachV trakcie wytwarzania

konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu

2) wiasciwosci wytrzymatagciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do sgalew element montawy,
prawidtowas¢ rozmieszczenia i wielkoi otworow podsruby montaowe

4) jakos¢ i sposéb przygotowania brzegéw elementéw do spewan

5) jakosé¢ polaczen spawanych w zakmosci od kategorii petczenia i klasy konstrukcji spawanej

6) wymiary wykonanych elementéw montavych

7) ksztatt wykonanych elementéw monbavych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej grk®rozh a w szczegolrnigi
sprawdzenie jakai czyszczenia mechanicznego i grétigpowtok malarskich



W trakcie montau konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenigrub kotwhcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw momaych i ich wzajemne pokenie w pionie i w poziome

3) pofaczenia montzowe w zakresie ilgci, srednicy i klasy wytrzymalciowej facznikdw
srubowych, a w szczegOldd dokreceniesrub i naketek.

Bezparednio przed i podczas naktadania wyroby lakierqueavinny by sprawdzane pod

wzgledem:

1) zgodndci etykiety opakowania z opisem produktu w dokuraejit

2) braku kauszenia

3) braku nieodwracalnego osadzanigEgmentow

4) braku trwatego nie dagego st wymieszé osadu

5) mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywani@étro
antykorozyjnych

6) terminow przydatnéri do wytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania p&wto

3) kontroli warunkéw wykonywania powtok

4) kontroli procesu naktadania powtok

Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapozna sig ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu sfaémia stanu
wyjsciowego podtaa i zanieczyszczezgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2) kontrolowa parametry stosowanej metody oczyszczenia iguemdzen

3) ewentualnie uzupeléi proces o metad odttuszczania zatluszarzepowstatych podczas
przygotowania powierzchni

4) dokona odbioru powierzchni do malowania

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyce obmiaru robét podano w ST 00 “Wymagania ogélne".

Obmiar robét okrda ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robot oblicza s wedlug pomiaréw sposdzonych z natury, udokumentowanych operatem

powykonawczym, z uwzgtinieniem wymaga technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i

ujmuje w ks¢dze obmiaru.

Wszystkie urzdzenia i sprg pomiarowy stosowane do obmiaru robdét mugmwsiadd wazne

certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalimgjeny rzeczywistego wykonania robot w

odniesieniu do ich ileci, jakasci i wartcsci.



Gotowas¢ do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do dziennikdolvy przedktadap Inspektorowi
nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumenrtaowykonawcz robot.

Ocena i badania powinny byvykonane zgodnie z programem badawartym w programie jakoi,
obejmujcym wszystkie stosowane materialy i wyroby orazpsy wytwarzania i monia.

Ogolne zasady odbioru robét i ich przgp podano ST 00 “Wymagania ogolne”.

Odbidr kacowy konstrukcji powinien obejmowaprawdzenie i ocenrdokumentéw kontroli i bada

z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czykemana konstrukcja jest zgodna z projektem

wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obgaujacych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegolnéci powinny by sprawdzone:

Podpory konstrukcji

Odchytki geometryczne uktadu

Jaka¢ materiatéw i spoin

Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych
Stan i kompletn& polaczen W protokole odbioru spo#dzonym z udzialem stron procesu
budowlanego nafy pod& co najmniej:

Przedmiot i zakres odbioru

Dokumentagj okreslajaca komplet wymaga

Dokumentagj stwierdzajca zgodnd¢ wykonania a wymaganiami

Protokoty odbioru cgciowego

Parametry sprawdzone w obegtidkomisji

Stwierdzone usterki

Decyzje komisji
8.1 Zakres odbioréw
Odbiorom podlega kaly etap wykonania konstrukcji a gt

Po wykonaniu konstrukcji przez wytwoent odbioru dokonuje siw wytworni

Po ukaiczeniu montau na placu scalania ha budowie

Odbidr kaicowy po ustawieniu konstrukcji w paieniu docelowym
Odbior konstrukeji u Wytwércy
Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powintig¢ dokonany odbior konstrukcii.
Odbiér polega na oglizinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikébw wszystkicbada
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukdjiytworca powinien przedstagvi

Rysunki warsztatowe

Dziennik wytwarzania

Atesty wytych materiatow

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

Protokoty odbioréw agiciowych

Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania



Odbioér koncowy
Koncowy odbiér konstrukcji stalowej jest dokonywanyjppukaiczeniu.
Do odbioru kacowego Wykonawca powinien przedstawastpujace dokumenty:

Dokumentagj techniczmi obiektu i robo6t

Protokoty bada kontrolnych lub z&wiadczenia (atesty) jakoi uzytych materiatow

Protokoty odbiorow midzyoperacyjnych

Zapisy w dzienniku budowy dotyaze wykonanych robot
Pisemne uzasadnienie ogisttw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér riezny
Odbioér kaicowy powinien polegana sprawdzeniu:

Zgodndaci konstrukcji z dokumentagitechniczi i Specyfikacy techniczia

Prawidtowdci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukcji

Prawidtowdci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu eetaw sktadowych

Prawidtowdci ztaczy migdzy elementami konstrukciji
Dopuszczalnéci odchytek wymiarowych oraz odchyleod kierunku poziomego i pionowego
Protokét odbioru kacowego zawiera:

Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu
Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy kaoktji, Wykonawcy montau, Biura
Projektéw opracowapego Rysunki
Stwierdzenie zgodriei wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiamiejszej Specyfikacji
Wykaz dopuszczonych do pozostawienia guistiv od Rysunkow, nie mgjych wpltywu na nénose,
walory wzytkowe i trwald¢ obiektu

Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i oenie warunkdw eksploatacji
8.2 Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji i zadzpieczenia antykorozyjnego
1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadz/nik dodatni, nalgy uzna wykonanie robét za
wihasciwe. W przypadku, gdy chocigedno ze sprawdsaeda wynik ujemny, naley uzna calasé¢
robo6t albo tylko ich og¢ za wykonane niewkgiwie.
2)W razie uznania cadgi lub czsci rob6t za wykonane niewdeiwie naley ustalt, czy
stwierdzone odsgpstwa od postanowie dokumentacji i warunkéw technicznych zagia
bezpieczastwu budowli lub uniemadiwiaja jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.
3) Konstrukcje zagrajace bezpiecaestwu budowli lub uniemdiwiajace jej wytkowanie
zgodnie z przeznaczeniem powinny ¢byozebrane oraz ponownie wykonane w sposob
prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.
4) Badania odbiorowe powtok malarskich :

Po wyschngciu powtoki malarskiej naley sprawdzt na zgodnéé z dokumentacja projektaw
oraz specyfikacja technican

Wyglad powierzchni poprzez ocemvzrokowy pod katem jednolitéci barwy , sity krycia i takich wad
jak dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanigchprzyki powietrza , fuszczeniegk@ania zacieki

Wiasciwosci powtoki takich jak : grub& , przyczepn& i porowatdé badanych przy zyciu



przyrzadéw i metod podanych w dokumentacji projektowejdiggj z odpowiednimi normami

Grubdi¢ powtoki bada s metodami nieniszezymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998

Przyczepnét powtoki do podiga i przyczepn& miedzywarstwow bada si metodami niszegymi
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409919

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentaajjgbtowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykomoayp , opracowanego dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia opisane w dzienniku budowy i protokadegisanym przez przedstawicieli inwestora oraz
wykonawcy.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentagj odniesienia jest:

1) SIWZ dla zadania

2) umowa zawarta pongiizy Wykonawa a Zamawiaicym wraz z harmonogramem robot

3) zatwierdzona przez Zamawiapgo dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
4) normy

5) aprobaty techniczne

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzondérakcie trwania inwestycji

Najwaniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymigabadania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchmropowatdé
powierzchni. Wartéci liczbowe parametrow.

3) PN-77/M-82002 Podkiadki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wgmdiv oraz
ksztaltu i potaenia.

5) PN-77/M-82008 Podkladki sgryste.

6) PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

7) PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikdow.

8) PN-78/M-82005 Podktadki okgte zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podktadki okgte doktadne.

10) PN-84/M-82054/08ruby, wkrety i nakrtki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/0%ruby, wkrety i nakrtki. Tolerancie.

12) PN-82/M-82054/0%ruby, wkrety i nakrtki. Wiasndci mechanicznérub i wkretow.
13) PN-82/M-82054/0%ruby, wkrty i nakrtki. Wiasndci mechaniczne naktek.
14) PN-85/M-82101Sruby z tbem sz&iokatnym.

15) PN-86/M-82144 Nakitki sze&sciokatne.

16) PN-86/M-82153 Nakitki szeciokatne niskie.

17)PN-83/M-82171 Nakitki sz&ciokatne powekszone do patzen sprzanych.



18) PN-61/M-82331Sruby pasowane z them sz#katnym.

19) PN-91/M-82341Sruby pasowane z them sz@katnym z gwintem krotkim.

20) PN-91/M-8234Xruby pasowane ze tbem $zkatnym z gwintem diugim.
21)PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze.cBewanie barwne.

22) PN-88/H-84020 Stal wglowa konstrukcyjna zwyklej jakkoi ogolnego stosowania. Gatunki.
23)PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze statindtrukcyjnej zwykiej jakéci i
niskostopowej

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal wglowa i niskostopowa. Walcdwka, gty i ksztattowniki walcowane na
goraco

26) PN-79/H-04371 Metale. Proba udaéoiov obnizonych temperaturach
27)PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Upmszia rysunkowe
Pokczenia spawane i powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonystali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stalicglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkienggla stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tokleytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ongodo spawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohdodo spawania stal
niskoweglowych i stali niskostopowych o pod#szonej wytrzymalci

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawangi st

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyazky spawanych. Nazwy i oldlenia

36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna eggniia do czotowych gtzy
lub zgrzewanych

37)PN-57/M-69723 Spawanie. Proba statyczna gggiia materiatu spoiny
38)PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do cagich zhczy
spawanych lub zgrzewanych

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Proba udaitio ztaczy spajanych
doczotowo

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. &iie gazowe stali gglowych o grubéci 5 - 100
mm. Jaké¢ powierzchni gicia.

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadlid® zfaczy spawanych. Oznaczenia klasy
wadliwasci ogledzin zewntrznych.

42)PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane - aé2@hia z



fundamentami — Projektowanie i wykonanie

43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczeniebgfai powtoki

44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odryweasthd oceny przyczepia
45)PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

46)Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmyich ITB cz. C

Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczemrziecpvkorozyjne Warszawa 2004.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00 Stolarka aluminiowa

1. Zakres rob6t olety specyfikacy techniczia
- osadzenidcianek i okien aluminiowych
- wykonanie parapetow zewtnznych z blachy ocynkowanej
2. Slusarka aluminiowa
2.1. Okna i drzwi aluminiowe
- Przeszklenie z profili aluminiowych szklone flaagjon/float dwuszybowe k=1,1,z mikrowentylgcj
w Kkolorze grafitowym od zewatrz RAL 7015. Szklenie szybantywtamaniow oraz bezpieczn
min P2. Drzwi zewstrzne szklone szypbezpiecza min. P2.
- Drzwi wewrgtrzne przeciwpgarowe , szklone o odporém ogniowej EIGO.
- Parapety zewgirzne z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej wokee RAL 7015. Parapety
wewrktrzne pcv w kolorze stolarki.
Ksztaltscianek i drzwi oraz sposob otwierania zgodnie res@tentcianek i drzwi.
2.3.Sprzit.
Wykonawca winien dysponowarodkami transportu do przewozu materialéw oraz dyab sprztem
potrzebnym do monta stolarki PCV glusarki aluminiowej.
2.3.Transport
Slusarke aluminiowg przewozé srodkami transportowymi przystosowanymi do przewamkien z
zamontowanymi stojakami dostosowanymi do typu stoléub slusarki z niezbdnymi elementami
mocupcymi.
3. Wykonanie robot.
3.1.Przed przysipieniem do wykonanidlusarki aluminiowej naley dokon& szczegétowych pomiaréw
swiatta otwordw.
Ewentualne niezgodidoi wymiardéw dciezy nalezy zgtost Inspektorowi Nadzoru przed prefabrykacj
wyrobow.
3.2.Prefabrykacja
Slusarke jako gotowy wyréb — wraz ze szkleniem, okuciamilowaniem itp. naley przygotowa
fabrycznie. Gotowy wyrob natg oznaczy¢ w sposob czytelny dla prawidiowego monta Skrzydia
otwierana powinny hitak wykonane, aby gwarantowaty otwarcie dtakoC.
Okucia, zamki, klamki montowane sa budowie.
3.3.Pakowanie
Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwieralno — yloe) powinny by zabezpieczone przed
niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstanzwisoéw. Nargniki nalezy zabezpieczy ptyta

pilsniowa lub grubym kartonem. Caly element owdriolia.



3.4.Montaz slusarki aluminiowej.

Okna i drzwi naley wstawt na klinach drewnianych w przygotowane i oczyszezotwory, ustawi
w pionie i w poziomie ( w trzech pfaszczyznach)aimocowa. Dopuszczalne odchylenigadeznic od
pionu i poziomu nie me by wicksze nk 2 mm. Zamocowaniesoieznic naley wykona za pomoe
tacznikow jak zaczepy, kotwy, tuleje rozpieralne itpocowanie za pomaaywozdzi poprzez fcieznice
do diciezy jest niedopuszczalne. Rozmieszczenie i kcpbinktéw mocowania natg tak dobré aby
zapewnt wymagam stabilng¢ i trwatoé¢. Po zamontowaniu nate sprawdzt wypoziomowanie
i prawidlowai¢ otwierania i zamykania skrzydet. Skrzydta winnyigra® sic swobodnie , ale pozostaiva
nieruchome w dowolnym stopniu otwarcia, a okucianyi dziatd bez zaci¢ i przy zamykaniu dociska
skrzydta do écieznicy. Skrzydia drzwi zewgirznych wejciowych winny otwierd sie na zewatrz,
umazliwiajac prawidtowg ewakuacj z budynku.
4. Kontrola jakdci robot
4.1.Szczeg6towe zasady kontroli j@obrobét okrélaja odpowiednie normy oraz warunki

techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-ragmivych, tom 1, czs¢ I-IV. Celem kontroli jest
doprowadzenie do prowadzenia robét zgodnie z doktexg projektovs, wymaganiami ST i
odpowiednich norm oraz zapewnienieagsiiccia zalaonej jakdci. Przygcie rob6t mae nasipi¢ tylko w
przypadku wykonania ich wedlug dokumentacji prapekej, zalecé Inspektora Nadzoru, zgodnie z
zapisami ST i odpowiednich norm i przepisow orazpoaytywnym wyniku przeprowadzonych préb i
pomiardw.

Kontrola winna by prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-1008%tolarka budowlana.
Okna i drzwi. Wymagania i badania.”

Kontroli podlega w szczeg6lka zgodngé wykonania robdt z dokumentagyrojektova:

- przygotowaniglusarki aluminiowe;j

- prawidlowa¢ zamontowania

- wypos&enie w ospret i dodatki

- oczyszczenie

Dla wykonania oceny jakoi wyrob6w naley sprawdzé:

zgodnd¢ wymiarow

- jakos¢ materiatow, z ktoryclilusarka zostata wykonana

prawidtowa¢ wykonania z uwzgidnieniem szczego6tow konstrukcyjnych

sprawng¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz fijpkowanie oké.
Dla stwierdzenia zgoddoi wymiaréw naley poroéwn& wyniki z dokumentag projektowy z

uwzglednieniem odchylek podanych w tablicy pagji

4.2 Naprawa uszkodze
Stwierdzone uszkodzenia naglg st do naprawy powinny ky usungte jeszcze przed ich
wbudowaniem w obiekt.

Uszkodzenia powstate w trakcie wbudowania halesumg:



wszelkie obluzowane elementy nafelokreci¢

wszelkie oszklenia rozbite lub zarysowe nglerymienic na nowe

wszelkie zarysowania powtok malarskich rglezupeiné

istotne uszkodzeniglusarki aluminiowej nie magby¢ naprawiane. Elementy uszkodzone male

wymienit na nowe.

5. Przepisy zwjzane.

Z realizacj robot wiza sie nastpujace przepisy:

instrukcje stosowania materiatdw i manigrefabrykatow stolarki wydane przez producentow

Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowaniaangdgrzez Instytut Techniki Budowlanej

w Warszawie lub inne upovmione instytucje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmvd-montaowych, tom I, czsé I-IV

Instrukcje ITB

Stosowne Polskie Normy

PN-B-91000:1996 — Stolarka budowlana okna i drazwrminologia

PN-88/B-10085 — Stolarka budowlana okna i drzwymagania i badania

PN-90/B-92210 — Elementy i segmeniigienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami
szklone. Ogolne wymagania i badanie.

PN-EN 1192:2001 — Drzwi. Klasyfikacja wymagaytrzymalaciowych

PN-EN 12219:2002U — Drzwi — wptyw klimatu. Wymagamniklasyfikacja

PN-89/B-06085 — Drzwi. Metody baflaodporndci na wilamanie. Obgkenia statyczne
prostopadte i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta

PN-EN 947:2000 — Drzwi rozwierane. Oznaczenie oadgii na obcizenie pionowe

PN-EN 948:2000 — Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytratasci na skecanie statyczne
PN-89/B-91003 — Drzwi. Zasady ustalania wymiaréwaklynowanych modularnie
PN-82/B-92010 — Elementy i segmertyenne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne
PN-90/B-92270 — Elementy i segmestfenne metalowe. Drzwi o zgkszonej odporrgei na
wlamanie

PN-EN 130:1998 — Metody badadrzwi. Badanie sztywrioi skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

PN-EN 107:2002U — Metody badakien. Badania mechaniczne

PN-EN 13115:2002U — Okna. Klasyfikacja wdavosci mechanicznych. Obgienie pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 12210:2001 — Okna i drzwi. Odpoftma obcizenie wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12211:2001 — Okna i drzwi. Odpoftma obcizenie wiatrem. Metoda badania.
PN-EN 1191:2002 — Okna i drzwi. Odposdma wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania.

PN-EN 12207:2001 — Okna i drzwi. Przepuszczalmpmwietrz. Klasyfikacja.



PN-EN 1026:2001 — Okna i drzwi. Przepuszcza&imowietrza. Metoda badania.

PN-EN 12208:2001 — Okna i drzwi. Wodoszczéthdlasyfikacja

PN-EN 1027:2001 — Okna i drzwi. Wodoszczéihdetoda badania

PN-90/B-91002 — Okna i drzwi balkonowe. Zasady lasia wymiarow skoordynowanych
modularnie

PN-B-05000:1996 — Okna i drzwi. Pakowanie, przecheanie i transport

PN-EN 949:2000 — Oknasciany ostonowe, drzwi, zastonyzaluzje. Oznaczanie odporud
drzwi na uderzenie ciatem akikim i ciezkim

PN-EN 13124-1:2002U — Okna, drzwialuzje. Odporn& na wybuch. Metoda badania
PN-EN 13123-1:2002U — Okna, drzwgaluzje. Odporng& na wybuch. Wymagania i
klasyfikacja

PN-EN 1523:2000 — Okna, drzwialuzje i zastony. Kuloodporgé. Metody bada

PN-EN 1522:2000 — Okna, drzwiluzje i zastony. Kuloodporgé. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 12046-2:2001 — Sity operacyjne. Metoda bamlarizéé 2 drzwi

PN-EN 1SO 10077-1:2002 — Wiawosci cieplne okien, drzwi izaluzji. Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta

PN-EN ISO 12567-1:2002U — Wieiwosci cieplne okien i drzwi. Okgtenie wspotczynnika
przenikania ciepta metadkrzynki grzejnej. G&¢ 1: Kompletne okna i drzwi
PN-B-94423:1998 — Okucia budowlane. Klamki, klankgcgatki, uchwyty i tarcze.....

Ustawa ,Prawo budowlane”

Ustawa ,Prawo ochron§rodowiska”

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budemwd — montzowych, tom I-111i V
Instrukcje stosowania materiatbw i momnia uradzen wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upaiméone instytucje

Obowigzujace przepisy BHP i normy przedmiotowe.

Opracowat

mgr inz. Jarostaw Skopek



