SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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BARIERY OCHRONNE
NA OBIEKTACH MOSTOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycge wykonania
I odbioru montau barier ochronnych w zwzku z przebudowmostu przez Kanat Notecki
w ciggu drogi powiatowej nr 2558C w m. Kotuda.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgrowadzenia robdt zwzanych
Zz montaem barier ochronnych i obejmauj

- wykonanie elementéw kotagych,
- o0sadzenie elementéw koteych (w deskowaniu gzymsow lub kap),
— monta barier ochronnych typu sztywnego z g,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecistwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgpirzeznaczaon dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia owgptania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktgogistawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanefmay stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona Rrawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym naggistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4. Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie adymal drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie daeym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na
drugs jezdnk.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnieanocowana jest do stupkow
za pdérednictwem przektadek zapewrjeych odsgp miedzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element barierkomany z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unibwienie ptynnego wzdtanego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powimuksztatca siec stopniowo i w sposob
plastyczny. Odrénia st dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, rénigce s¢
ksztattem przettocze

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle @ r{(okragtej, prostoktnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowahik szerokéci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powosiych,
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ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledab przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.8.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czadigik

* typ |- bariera podatna, z odksztatceniem dochogn od 1,8 do 2,0 m,

 typ Il - bariera o ograniczonej podafed (wzmocniona), z odksztatceniem do
0,85 m,

* typ lll - bariera niepodatna (sztywna), z odksztaleniem réwnym lub bliskim
zeru.

1.4.9.Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z obowvgzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ykvagania ogdélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogbdlne

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Elementy stalowe barier

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykhesone @ poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, naaujacy do ustalé producenta barier.

Do elementow tych naie:

— prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

—  porecz z rury

— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,

— obejmy stupka, itp.

Elementy barier powinny odpowiaglawymaganiom norm lub posiaglaAprobat
Techniczm oraz musz uzysk& akceptag Inzyniera. W Dokumentacji Projektowej
przewidziano zastosowanie barier mostowych typyvazego (typ III) z pogcza. Stupki
barier wykona z dwuteownikow.

2.2.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowe] powinien by okreslony w dokumentaciji
projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15
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Otwory w prowadnicy i zakicczenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny iy
zgodne z ofegtproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjne;j.
Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.2.2.Stupki

Stupki bariery powinny by/zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Stupki naley wykona z ksztattownikdw stalowych o przekroju poprzecznym
dwuteowym. Wysok& srodnika ksztattownika wynosi od 140 do 160 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskiggniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna rhie
tagodne wyajcia i zaokgglone brzegi, a gruBé ksztattownika nie mge zmniejszy si¢ poza
dopuszczalpdolmg odchytke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdioe] ksztattownika.
Powierzchnia koacow ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeoski

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodniostaji i normy.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w yzikach.

2.2.3.Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisapprofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wiéticstatycznych i odchytek
wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju materialy. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy ackniki przewidziane do mocowania ¢dezy soly
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezchnie¢, naderwd, rozwarstwié
I wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementéw bariery neo by¢ dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaketach, w zalaosci od wielkaci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Elementy barier powinny ldyzabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanmovee
0 grubdci okoto 75um. taczniki stalowesruby winny by réwniez ocynkowane.

2.2.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery pkoedzjg

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéwerbaustala producent w taki
sposab, aby zapewntrwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w&runkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 latsmdowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przy-
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padku braku wystarczggych danych minimalna grub® powtoki cynkowej powinna
wynosig 75 um.

2.3. Element kotwicy

Element kotwicy naley wykona z blachy stalowej stabilizacyjnej (lubgtwnikow)
i pretow. Element kotwicy wykona z materiatbw odpornych na korezjub odpowiednio
zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ognioweibagci okoto 75um

2.4. Zaprawa cementowa — podlewka.

Zaprawa cementowa z dodatkami — bezskurczowa — ywelwienia przestrzeni pod
stopami stupkéw.

2.5. Sktadowanie materiatlow

Elementy diisze barier mag by¢ skiadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podta wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy masgolnych
typdw naley uktada& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadelementy
montaowe i pohczeniowe mena skladowéaw pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Roboty kedg wykonywane ¢cznie Ilub przy wayciu dowolnego typu spetu
mechanicznego zaakceptowanego przeyniera.

4. Transport

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, wediug zaléce
producenta. W trakcie transportu nglelba o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych
przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robo6t

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Wykonanie elementu kotego

Elementy kotwdce barier natey wykona& na podstawie Dokumentacji Projektowej np.
Z pretow @ 25 mm lubg 20 mm oraz blachy stalowej lulatkwnika 40x40x5 mm i osadzi
w deskowaniu kap lub gzymséw - przed ich betonoarmni

5.2.2. Monta barier

Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi daepkaxiji Inzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukanontaows lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gimdonych wielkascig otworéw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzio zapewnienia rownej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.
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Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow lub cgc,
naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementéw bariery.

W kazdej z barier niezalmie od rozstawu stupkow néable stosowa odcinki profilowanej
tasmy stalowej o dtuggci 4,0 m.

Tasme nalezy mocowa do stupkéw zgodnie z Dokumentaérojektovy.
Stosowanie odcinkow krotszych, to jest o dkgy®,0 m i 1,0 m jest dopuszczalne tylko dla
wyrownania diugéci bariery, gdy diug& ta nie jest wielokrotrieia 4 metrow.

Linia tamy musi by ptynna, bez zatamiai przerw. Na obiekcie nalg stosowa
identyczny typ bariery jak nasiednich odcinkach nasypow.

Na gorze stupkow barier sztywnych zamontéywachwyt pogczy z rury.

Stupki barier montowanegslo zabetonowanych elementow kateyich srubami zgodnie
z Dokumentagj Projektova.

Bariery pojczy¢ z odcinkiem barier drogowych.

Na barierze powinny @yumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bygodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocow& do bariery w sposéb trwaty, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

5.2.3. Wykonanie podlewki pod stupkami barier

Pod stopami stupkéw barier wykangodlewlk z zaprawy bezskurczowej. Podlewk
umiesci¢ pod stupkami przed ich morm lub w trakcie montar podcgnieniem. Grubgt
podlewki okoto 2 cm

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og@lne
6.1. Kontrola montazu barier polega na:

sprawdzeniu jakai elementéw sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnymeanych t&my i jej przebiegu w planie,
kontrola powtok antykorozyjnych,

sprawdzeniugcznikow tamy i stupkow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydhionych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania
stupkoéw, wynosit 11 mm,

- dopuszczalna tdica wysokdci stupkow, decyduca czy prowadnica colzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jesgzneczona ksztattem
i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania weggiikow lub przektadek
i wynosi+ 6 mm,

- rzedna gory témy bariery i pogczy £ 5 mm

- odchylenie tamy bariery w planie i peczy £ 10 mm.
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7. Obmiar robot

Jednostl obmiaru robot jest 1 metr zamontowanych barierawhmych.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@OV@ymagania ogolne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne™.

9. Podstawa ptatndéci

Ogdblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- transport materiatow przewidzianych do wykonaniaoto

- przygotowanie elementu kotygego,

- monta elementu kotwjcego wraz z regulagivysokaciows i w planie,

- monta barier ochronnych typu sztywnego na obiektach,

- monta poreczy do stupkow bariery,

- zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzonej powiokinkowe] metod
metalizacji natryskowej,

- usunkcie poza pas drogowy ngdzi i materiatbw pomocniczych,

- wykonanie niezbdnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane

PN-EN ISO1461:2000 Powitoki cynkowe nanoszone nal gt@etody zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychaczaik Nr 1 do zargdzenia Nr 16/94
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia Zdpeernika 1994 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ @dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznyckimjapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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