SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.04.01.

NAWIERZCHNIE SYNTETYCZNE



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjveymagania dotycgre wykonania
I odbioru nawierzchni zzywicy epoksydowej i poliuretanowej wonej na powierzchni
chodnikéw (kap) obiektow w zwkku z przebudow mostu przez Kanat Notecki wagu
drogi powiatowej nr 2558C w m. Kotuda.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyggowadzenia robot przy wykonaniu
nawierzchni z dwuskfadnikowego materiatu i kruszywsaejmup:

— wykonanie izolacjo-nawierzchni na chodniku (kapazhgywic epoksydowo-
poliuretanowych wraz z zagruntowaniem paddgrubd¢ okoto 5+6 mm).

Uwaga: Do wykonania nawierzchni chodnikbw i@y¢ materialy posiadajace
Aprobate techniczrg IBDIM.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SE ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne”

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00"Wymagania ogalne”

2. Materiaty

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtagad niniejszej specyfikaci:s
2.1. Warstwa gruntujaca

Poliuretanowa warstwa grungigp, dobrze przylegaga do suchego podta.
2.2. Warstwa nawierzchniowa

Chemoutwardzalny materiat na bazigwicy epoksydowej i poliuretanu, twapy
ciggliwo - elastyczne powitoki na betonie.

Charakterystyka:

— odpornd¢ na dziatanie wikszasci zwigzkOw chemicznych,

— samopoziomupcy Sk

- elastyczny i cigliwy w temperaturze do —20 (wydtuwzenie wzgédne przy
zerwaniu co najmniej 30%)
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— wysoka odporn& na uderzenie i inne olagienia
— posiada dig wytrzymata¢ zarowno ndciskanie i rozgiganie.
Dane techniczne:

— czas przydatriei do wycia zywicy epoksydowej po wymieszaniu skfadnikow
(100 gramoéw w temperaturze 20°C) - okoto 60 min.

— kolor - zywica epoksydowa jest barwy czarnej, lecz kolor ieaxchni
wykonanej na jej bazie zaia bedzie od rodzaju zastosowanego kruszywa,

- ciezar obptosciowy — 1+1,2 kg/dcr

- wytrzymala¢ na rozcaganie — minimune 5,5 MPa, zalecarnel0 MPa

— wydtuzenie - 70%,

— twardd¢ Shore a (twardd typu A) zalecane - 90.

2.3.Srodek zamykajacy

Dwusktadnikowy materiat powtokowy na bazie poliamedw o niskiej zawartai
rozpuszczalnikow, elastyczny, odporny na warunkiacsferyczne i chemiczne substancje,
odporny nacieranie, odporny na promieniowanie ultrafioletoWmteriat powtokowy nadaje
zamowion przez Irzyniera barw.

2.4. Kruszywo

Nalezy zastosow& kruszywo okrélone przez Producenta nawierzchni np. piasek
kwarcowy 0,4-0,8 mm.

Uwaga: Do wykonania nawierzchni chodnikéw w@y¢ materiaty posiadajace Aprobate
techniczmg IBDIM oraz zaakceptowane przez Irtyniera. Zastosowany materiat
powinien byé¢ elastyczny oraz odporny na dziatanie chemicznyckrodkow
odladzajacych.

3. Sprzet
3.1. Sprzt do oczyszczania podta poprzez szlifowanie lub piaskowanie.
3.2. Rdzle lub watki do gruntowania powierzchni betonu.

3.3. Listwa gumowa na prowadnicach do rozprowadzpreparatu.

3.4. Mieszadto elektryczne (300-400 obr./min.).

4. Transport

Materiat dostarczany jest w plastikowych lub metatoh pojemnikach 2x10 kg, 2x25 kg
lub 2x200 kg - w postaci ptynnej.

Kruszywo transportowane c¢tizie srodkami transportu - samowytadowczymi
zabezpieczarymi je przed zanieczyszczeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0000. ,Wymagania ogolne”
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Warunki wykonania robo6t powinny Byzgodne z wymaganiami podanymi w Aprobacie
technicznej.

5.2. Zakres wykonywanych robo6t
5.2.1. Zakres stosowania

Nawierzchnie przeznaczong slo stosowania jako cienkie, szorstkie nawierzchnie
stanowjce jednoczénie izolacg przeciwwilgociovy | warstwe scieralry.

5.2.2. Przygotowanie podita

Powierzchnia przeznaczona pod nawierzehmnusi by starannie przygotowana.
Przygotowanie podi@ polega na oczyszczeniu go z&z luznych, pytdw, olejow i innych
elementéw obrajacych przyczepnid poprzez np. szlifowanie i piaskowanie. Powierzahni
ta musi by sucha i odpylona. Beton podt klasy min. B25; PULL OFF &2,5MPa;
RminZl,5MPa

5.2.3. Sposob przygotowania materiatow.

Preparat do gruntowania podé naley wymiesz& w naczyniu w sposob agty co
najmniej 5 min. w stosunku wagowym 1:1, tak by m&sna byla jednorodna.
Przygotowanie mieszanki - krotko przed rozpmozm prac skladniki naky wymieszé
intensywnie za pomac mieszadta elektrycznego (300-400 obr./min.). Rasezowd
porcjami podczas mieszania. Czas mieszania wynasiir3 Kruszywo nalgy wyptuka
| WYSUSZY.

5.2.4. Technologia wykonania.

W pierwszej kolejnéci powierzchng, na ktorej bdzie utzona nawierzchnia natg
zagruntowd preparatem za pomg@edzla lub waitka, uktadag 1 lub 2 warstwysrodka
gruntupcego. Przerwa porulzy warstvdg gruntupca a nawierzchni 1 doba. Zuycie
warstwy gruntujcej 0,5 kg/m. Warstwe nawierzchniow nanost o grubdci 3 mm
wymieszan w proporcji 1:1 z piaskiem kwarcowym. Zycie materiatu okoto 2,4 kg/m
Nanos¢ szpachelk, rozprowadzi réwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na
prowadnicach w temperaturze od +10 do +30°C. odgtor& poprzez przegganie waitka
z kolcami. Warstw zamykagca nanost po okresie 1 doby od utenia warstwy
nawierzchniowej. Nanosiwatkiem lub gdzlem. Zuycie materiatu okoto 0,4 kgfm

5.2.5. Zalecenia specjalne.

Temperatura podia w trakcie wykonywania nawierzchni powinna zawdersic
w przedziale 8+30°C. Ponadto pozibopowinno mié temperatug min. 3°C powyej punktu
rosy. Temperatura powietrza powinna wyiiasin. 12°C, a wilgotn& wzgledna 50-85%.

Przez pierwsze 24 godziny po wykonaniu nawierzchalezy ja chront przed deszczem
I intensywnym promieniowaniem stonecznym np. przekrycie plandekami.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M.00.00.00.
Kontroli jakosci rob6t podlega jak@ uzytych materiatdw - zgodrsé z wymaganiami
punktu 2 niniejszej Specyfikaciji.
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6.2. Kontrola jakosci w trakcie robét obejmuje:

— kontrok przygotowania podia,

— sposOb przygotowania materiatow,

— kontrok zagruntowania podha,

— kontrok naniesienia mieszanki,

— kontrok posypywania kruszywem,

— kontrok pielegnacji wykonanej nawierzchni.

Jakaé¢ uzytych materialtdw, cechy geometryczne oraz Seik@osci wykonanej
nawierzchni powinny odpowiadavymaganiom podanym w Aprobacie technicznej.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@O.0

Jednostk obmiaru robo6t jest m2 wykonanej nawierzchni ch&dwi z zywic
syntetycznych o oksonej grubdci. Ogolne wymagania dotygze obmiaru podano
w Specyfikacji D-M.00.00.00.

8. Odbior robot

Ogolne zasady dotygee odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00.

9. Podstawa ptatndéci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00.
Cena wykonania robot obejmuije:

— zakup i transport materiatdow przewidzianych do wyaia robaot,
— prace pomiarowe,

— przygotowanie i oczyszczenie poghopod nawierzchgj

— przygotowanie materiatow,

— zagruntowanie podia,

— naniesieniaywicy syntetycznej z posypaniem kruszywem,

— pielegnacja wykonanej nawierzchni,

— uporazdkowanie miejsca prowadzenia rob6t

10. Przepisy zwazane

Aprobata techniczna
Instrukcja stosowania Producenta —&yku polskim

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigrda 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiéddrogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
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