SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.05.01

BARIERY OCHRONNE STALOWE



1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycgre wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych wazku
Z przebudow mostu przez Kanat Notecki wagu drogi powiatowej nr 2558C w m. Kotuda.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowmhka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wyemionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot z@anych
Z ustawieniem:

— ustawienie odcinkéw przgiowych barier ochronnych stalowych typu SP-06
przy rozstawie stupkéw co 2 m

1.4.Okreslenia podstawowe
Dla celoéw niniejszej ST przyjmuje¢shastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecistwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmprzeznaczon dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia ogtania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, kipogistawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanefmay stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona Rrawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym naggistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4. Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie adymal drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie daeym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na
drugs jezdnk.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnieanocowana jest do stupkow
za pdrednictwem przektadek zapewrjaych odsgp miedzy prowadnig a stupkiem od
100 mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element barierkomany z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unibwienie ptynnego wzdtanego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powimtksztatca sie stopniowo i w sposéb
plastyczny.

Odr&znia st dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, rénigce s¢ ksztattem
przettoczé.
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1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle g r{okragtej, prostoktnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowahik szerok&ci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powosirych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledub przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.8.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasigik

- typ | : bariera podatna, z odksztatlceniem ddeipcym od 1,8 do 2,0 m,
- typ Il : bariera o ograniczonej podatnp(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
- typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkkaaiem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.9.Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ykivagania ogdélne”.

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na
ktére wydano aprobatechnicza.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykhesone @ poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawaijacy do ustalé producenta barier. Do
elementow tych naie:

— prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowyebg wystpi¢ materiaty do
wykonania elementow betonowych jak fundamenty, kotwaz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych
2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowej powinien by okrelony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15
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Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny gy
zgodne z ofegtproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjne;j.
Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny by/zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Stupki wykonuje sj zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju pogcznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysgkérodnika ksztattownika wynosi zwykle
od 100 do 140 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskiggniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna hie
tagodne wyagjcia i zaokgglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza
dopuszczalpdolm odchytke wymiarow dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzddue] ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodniostajli i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasio ksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastyczsoi, Wytrzymatc¢ na rozciganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa

St3w 195 od 340 do 490

St4w 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w ymkach.
2.3.3.Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisapprofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wiétkcstatycznych i odchytek
wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaymaganiom dokumentaciji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiardéw, rozmieszczenia otworow, rodzaju materialy. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy ackniki przewidziane do mocowania ¢dzy soly
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezc¢hnie¢, naderwd, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementow bariery #@o by dokonana luzem lub
w wigzkach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementycknikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychgaletach, w zalaosci od wielkaci

i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.
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2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementowerpaustala producent w taki
sposab, aby zapewntrwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 latswodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przy-
padku braku wystarczggych danych minimalna grub® powioki cynkowej powinna
wynosi 60 pm.

2.4. Sktadowanie materiatlow

Elementy diasze barier mag by¢ skiadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podto wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy masgolnych
typdw naley uktad& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadellementy
montaowe i pohczeniowe meéna skladowéaw pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca powinien posiadasprzt do wbijania stupkédw bariery ochronnej np.:
wibromtoty. Powyszy sprzt powinien uzyska akceptagj Inzyniera i zabezpieczawbijane
stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganidnsjo
4.2. Transport elementow barier stalowych

Elementy barier ochronnych stalowych moby¢ przewaone dowolnymisrodkami
transportu. Naley je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i eaieczy
przed maliwoscia przesuwania gii uszkodzenia podczas transportu, wg zd@euweducenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.000QNymagania ogolne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wéaiwych robot nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskaza Inzyniera:

- wytyczy trag bariery,

- ustali lokalizacg stupkow,

— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,

- okreli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaacowych bariery,
— ustal¢ ew. miejsca przerw, przg€ji przejazdow w barierze, itp.
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5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa, ST Ilub Zynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w gruid, Wykonawca przedstawi do
akceptacji layniera:

- sposbéb wykonania, zapewrjay zachowanie osi stupka w pionie i nie
powodupcy odksztatcé lub uszkodzé stupka,

— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyktechniczi, dotyczcy urzdzen
whbijajacych (np. miotow, bab, kafarowgaznych lub mechanicznych wazdhie
wibromiotow pogsazajacych stupki w gruncie poprzez wibracj dziatanie
udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégto miedzy stupkami, wynikajca
z wymiaréw wydhzonych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow,
wynosi+ 11 mm.

Dopuszczalna tica wysokdci stupkow, decyduca czy prowadnica dolzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jegzn@czona ksztattem i wymiarami
otworow w stupkach do mocowania wygnikow lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi daepkaxji Inzyniera.

Bariera powinna byymontowana zgodnie z instrukanontaowsa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gdimdonych wielkoscig otworéw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzio zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidhwiek otworéw lub
cie¢, naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementow bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sgsiednie odcinki témy profilowej,
naktadagc nas¢pny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnge z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby koe odcinkow témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sysiednie odcinki ttmy g
tgczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po €zea kade
polaczenie.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtcici pomedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢byzgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocowa& do bariery w sposéb trwaly, zgodny
Z wytycznymi producenta barier.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D.00.00.00 ,Wymagania ogalne”
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przedstaluizynierowi:

— atest na konstrukgj drogowej bariery ochronnej akceptowany przez
zarzdzapcego drog, wedtug wymagania punktu 2.2,

— zaSwiadczenia o jak&i (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praeha g
zobowgzani przez wigciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1 Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budow zgwiadczeniem o jakai (atestem)
producenta powinny léysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonmyow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 2.
W przypadkach budzych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wihasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdbw w zakresiewaga podanych w punkcie
2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bad@ przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéwstiyczonych przez
producenta

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
1 | Sprawdzenie |5 do 10 badaz Powierzchng zbadé nie Wyniki powinny by
powierzchni wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z wymagania-mi
elementow w k& dej sprawdzenia gbokasci wad punktu 2 i katalo-giem
dostarczanej partii uzy¢ dostpnych narzdzi (np. (informacp) producenta
wyrobow liczicej do 100( liniatéw z czujnikiem, barier
elementow suwmiarek, mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowad#zi uniwer-salnymi
wymiaréw przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezbadé:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumendggjojektows (lokalizacja,
wymiary, wysokaé¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgedai punktem 2
| katalogiem (informag)) producenta barier,

c) poprawnag¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowaé montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawndé¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie zkteum 5
I w odlegtcgciach ustalonych w WSDBO.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00@nagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowe;j

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.0Q/¢magania ogoéine”.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawowe ptatnéci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatdei podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej olbgm

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

— osadzenie stupkéw bariery - bezpmnie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

- monta bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikdp. z pomog
wiasciwych $rub i podkiadek) z wykonaniem nieginych odcinkow
poczatkowych i kaicowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw pkzepwych
pomiedzy r&nymi typami barier, przerw, prZ€j i przejazdéw w barierze,
umocowaniem elementow odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie bafia pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzdkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogénggeznaczenia. Gatunki
PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

ok~ b

PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegéienne IPE walcowane na goo
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10.

11.
12.
13.

PN-H-93460-03Ksztaltowniki stalowe gite na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze staligglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa

PN-H-93460-07Ksztaltowniki stalowe gite na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa

PN-H-93461-15Ksztaltowniki stalowe g@te na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B

PN-H-93461-18Ksztatltowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ceowniki potzaméta prostoltne

PN-H-93461-28Ksztatltowniki stalowe g@ite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryarute

PN-M-82101 Sruby ze tbem szgiokatnym
PN-M-82121  Sruby ze tbem kwadratowym
BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ggnione na zimno. Wymiary

14a. PN-88/B-06250 Beton zwykty

10.2. Inne dokumenty

15. Wytyczne stosowania drogowych barier ochrehn$sDDP, maj 1994.

16. Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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